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BIULETYN nr BE 102/93 SWIFT

Dotyczy:

Zabudowy dolnego zaczepu na szybowcach S-1 SWIFT, nr fabr. P-05, P-06B,
P-08, 101-+108.

Tryb wprowadzenia:

Wedlug uznania uzytkownikdéw szybowcdw.
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1. Uzasadnienie wprowadzenia Biuletynu:

W grudniu 1992 zabudowano dolny zaczep w szybowcu S-1 SWIFT nr
fabryczny P-07. Po pomysSlnym przeprowadzeniu préb w locie zmiana
zostala wprowadzona do dokumentacji i poczgwszy od nr fabr. 109
szybowce beda fabrycznie przystosowane do do zabudowy dolnego —zaczepu.
Na Zzyczenie zaczep moZze by¢ zabudowany fabrycznie ew. uzytkownik moze
dokona¢ zabudowy zaczepu we wlasnym zakresie w sposéb opisany w
Instrukc ji Obsiugi Technicznej, wyd. II.

W niniejszym Biuletynie podano zakres prac niezbednych ‘do wykonania
celem przystosowania do zabudowy dolnego zaczepu wszystkich szybowcdw
wyprodukowanych wczegniej.
Réunoczegnie zostaly wprowadzone nowe Instrukcje, UzZytkowania w Locie
i Obsiugi Technicznej - wydanie II uwzgledniajgce moZzliwogé =zabudowy
dolnego zaczepu.

2. Wykaz szybowcdéw objetych Biuletynem:

Nr fabryczny P-05, P-06, P-08, 101 + 106 - w pelnym zakresie zmian
Nr fabryczny 107, 108 - wymiana przedniej goleni
) i montaz zaczepu

3. Opis zmian wprowadzonych Biuletynem:

Opisy zmian wraz z niezbednymi informacjami podano na stronach 3/6 + 6/6

4. Wykaz zalgcznikdw:

Rysunki: A«2-1.00.000 Kadtub" wszystkie szybowuce
A/2-1.01.300 wCiegna" wszystkie szybowce
A/2-1.01.100 wSkorupa kadiuba" P-05,-06,-08, 101+106
A/2-1.01.400 Podloga" s P-05, -06, -08, 101:106

Dokumenty: Instrukcja Uzytkowaniaw Locie, wyd. II grudzien 1992
Instrukcja Obstugi Technicznej wyd. II grudzien 1992
Tabliczka uzytkowania szybowca

Czesci: Zaczep TOST G 88 1 szt siidie
Ostona zaczepu ?PP? 1 szt ::z:owc;
Ciegno 2D A/2-0,00, 300 1 szt y
Golen przednia wzmocniona P-05, -06, -08,

48.3.67.11.00 1 szt 101+108

Wspornik A/2-1.01.410 1 szt
DZwignia Z A/2-1.00.100 1 szt P-05, -06, -08,
Ciegno ZP A/2-0.00.300 1 szt 101+106
Ciegno ZR A/2-0.00.300 1 szt

5. Postanowienia kohcowe:

Do prac laminaterskich prosze stosowad¢ dostepng zZywice epoksydowa,
posiada jacaq atest dopuszczajacy Jjg do stosowania w konstrukejach
lotniczych, zgodnie =z zasadami uzytkowania tej zywicy (proporcje,
warunki laminowania, dotwardzanie). Na zZyczenie moZzemy przestad
konieczng ilos$¢ Zywicy EPS53 i innych materialdéw laminaterskich.

W czegci znormalizowane prosimy zaopatrzyé sie we wlasnym zakresie.

W przypadku wystgpienia Jjakichkolwiek nieprzewidzianych trudnosgci
prosimy i skontaktowanie sie z Zakladem.
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Lp. Zmiana
A.| Zmiany dot. szybowcéw nr fabr. P-05, P-06, P-08, 101 + 106:
1. | Wlaminowanie wspornika A/2-1.01.410 do podlogi i oslony ciegna ZD pod
miske siedzeniowg.
Mat.1 czesci: Wspornik A/2-1.01.410 - 1 szt
dot Balast usuwalny (A/2-1.00.007) - 1 szt
101 Nakretka motylkowa MB - 2 szt
Drut kontréwka ¢0,8 - 1'mb 5
Tkanina Interglas 92125 - 0,25 m
Zywica epoksydowa - 0,3 kg
Aerosil

Po odczyszczeniu powierzchni pod laminowanie (wewnatrz nosa kadtiuba, po
lewej stronie pojemnika na akumulator), oraz przetarciu pdlek wspornikow
papierem sciernym 360, osadzié¢ wsporniki zamocowane na klocku dystansowym
W odpowiednim miejscu na zywicy epoksydowej z aerosilen, zabezpieczyd
delaminazem. Po wstepnym utwardzeniu zerwaé delaminaz i oblaminowa¢ péi-
ki wspornikéw dwoma nakladkami 5x92125 "¢ 80x200. Po wstepnym utwardze-
niu dotwardzic¢ w podwyzszonej temperaturze.

Zamontowad balast wg opisu w Instrukcji Uzytkowania w Locie.

Wlaminowanie wspornikéw

Montaz balastu
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Lp.

Zmiana

2.

dot
101

Poprawa dZwigni W2 i wymiana gcianki prowadzacej w kadiubie.

Mat.i czesci: Scianka prowadzaca (A2-1.01.013) - 1 szt
Nakretka B-M5/BWF - 4 szt -
Tkanina Interglas 92125 - 0,04 m
Zywica epoksydowa - 0,1 kg
Rysunek A/2-1.00.500 ,DZwignia W2" -

Wymontowaé z szybowca tylna $cianke kadluba i dZwignie W2, nie narusza-
Jac dlugogci popychacza steru wysokogci. Obcigc zbgdne fragmenty blach
dZwigni W2 wg rysunku A/1-1.00.500 i zabezpieczy¢ przed korozja. Wmonto-
wac¢ dZwignie W2 do kadluba w taki sam sposob. Ustawié¢ i dopasowad wg
szkicu nowg sclanke prowadzaca, przy calkowicie sciagnietym drazku ste-
rowym. Nastepnie w osiach starych otworéw mocowania gcianki w kadlubie
przewiercié¢ w pdikach nowej gcianki otwory ¢ 5,2 i od wewnatrz wkleid¢

i oblaminowad¢ nakladkami 2x92125 40x40 nakretki kotwiczne B-M5.

Uwaga! W przypadku niesymetrii polozenia wejscia rowka prowadza-
cego wzgledem zakonhczenia dZwigni W2 nalezy przesunaé¢ ro-
wek poprzez wykonanie podiuznych nacie¢ i zalaminowanie
goérnej powierzchni gcianki prowadzace j.

dot
101
102

Wymiana Instrukcji Uzytkowania szybowca oraz tabliczek uzytkowania
i zatadowania szybowca.

Mat.1l czesci: Instrukeja Uzytkowania w Locie wyd.I -1 egz
Instrukcja Obstugi Techniczne j wyd.I -1 egz
Tabliczka uzytkowania szybowca (ang) -1 szt
Tabliczka zaladowania szybowca (ang) -1 szt
Kieszen na Instrukcje Uzytkowania -1 szt

Tymczasowe instrukcje uzytkowania szybowca anulowad, wprowadzid
instrukcje wyd.I czerwiec 1992. Usung¢ tabliczki uzytkowania i zatado-
wania z szybowca, wkleié nowe. Rzepy kieszeni na Instrukcje Uzytkowania
szybowca prizykleic¢ do tylnej sciany miski siedzeniowej, za oparciem.
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Lp. Operacyja

4. | Wlaminowanie zmienionego wspornika sprezyny gazowej w cokole.
Montaz uchwytu pancerza ciegna wentylacji.
dot | Zmiana potoZenia sygnalu dZwiekowego Sygnalizatora Przeciggniecia.

101| Mat.i czesci: Wspornik sprezyny (A/2-1.02.010)
102 Uchwyt pancerza  (A/2-1.02.003)
Sworzen 8x20/16 = 4
Podkladka B8, 4x14x1 - 1 szt
Zawleczka S-Zn-2x16 =*1 szt
Tkanina Interglas 92125 -0,1 m
Zywica epoksydowa -0
Rysunek A/2-1.02.000 ,Cokdi" =

szt
szt
szt

|
=

Wymontowac¢ z szybowca cokdél dolnej tablicy przyrzaddéw i wymontowad

z cokolu wyposazenie. Zerwac¢ nakladki laminatowe i usunaé¢ z cokolu
stary wspornik sprezyny gazowej. Usunaé¢ uchwyt pancerza ciegna z prawej
gciany cokolu.

Przygotowad¢ miejsce pod nowy wspornik, péiki wspornika przetrzed
paplerem sSciernym 380 i osadzié¢ wspornik w cokole na zywicy epoksydowej
z aerosilem oraz zalaminowad nakladke 3x92125 ¢ 70x100 lub dluzsza,
obe jmujaca otwér po starym wsporniku. Po utwardzeniu laminatu wyciad
otwdér w nakladce na wejsciu wspornika.

Sprezyne gazows sprezyé¢ az do zluzowania sie linki ograniczajace]j,
linke przecigd. Powoli rozprezy¢ sprezyne i usungaé resztki linki.
Sygnatl dZwiekowy sygnalizatora przeciagniecia zabudowad we wnece obok
zaczepu, wWg szkicu,

Zamontowad kompletne wyposazenie cokeolu wg rysunku A/2-1.02.000
i zabudowad cokdél w szybowcu.




Marganski # Service Biuletyn nr 102/93 SWIFT Str. 6/6

Lp. OperacyJja

5. | Dorazna korekcja dlugogci linek steru kierunku.

Mat.i czesci: Tulejka zaciskowa linki ¢3,5 - 2 szt

dot bacznik linki (wg szkicu) -2+ 2 szt
101 Sworzen 6x16/12 - 2 szt
102 Podkladka B, 4x12x1 - 4 szt
Zawleczka S-Zn-1,6x16 - 4 szt

Odlaczyé linki napedu steru kierunku od pedaldéw. Po zabezpieoczeniu
przewidywanego kofica linki drutem przed rozpleceniem sie, obcigé
zakonczenia linek mozliwie najblizej przy kauszach. Przygotowad

linki do zaciskania 1 zacisnga¢ koncdwke ze skréceniem diugosci kazde j
linki o 70 + 80 mm.

Dobrac¢ diugosc lgcznikdéw i zmontowad poprawnie naped steru kierunku.

Prawidlowe polozenie pedaldw przy sterze kierunku w neutrum pokazane
Jest w Instrukcji Obstugi Technicznej na rys. ukladu sterowania,
rowania.

KONIEC




