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EDWARD MARGANSKI

BIULETYN nr BE 101/92 SWIFT

Dotyczy: .

Doprowadzenia szybowcdw S-1 SWIFT nr fabr. 101 i 102 do stanu zgodnodci
z wymaganiami Swiadectwa Typu BG 181 wydanego przez Gléwny Inspektorat
Lotnictwa, Cywilnego w dniu 1992-08-12.

Wprowadzenia udogodnien eksploatacyjnych szybowca.

Tryb wprowadzenia:

Do dnia 1993-03-23, tj. do dnia uplywu wazZnogci Tymczasowego Swiadectwa
Typu nr BG 177. z

Opracowano:

W Zakladzie Remontdéw i Produkcji Sprzetu Lotniczego
Edward Marganski - Bielsko-Biala

Opracowat: ' . Zatwierdzjt:

mgr inz.J.Cisouski

Uzgodniono z Ministerstwem Transportu i Gospodarki rskiej
Gldéwnym Inspektoratem Lotnictwa Cywilnego
1992-08-18

dnia

inz W.N,éspal
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1. Uzasadnienie wprowadzenia Biuletynu:

Szybowce SWIFT nr fbr. 101 i 102 zostaly zbudowane zgodnie z wymaganiami
Tymczasowego Swiadectwa Typu nr BG 177, ktdérego wazno$é¢ uplywa z dniem
1993-03-23. Po wprowadzeniu opisanych nizej zmian szybowce bedg W
pelni odpowiadaly wymaganiom Swiadectwa Typu nr BG 181 i bedg mogly byé
eksploatowane w pelnym zakresie uZytkowania.

2. Wykaz szybowcéw objetych Biuletynem:
Nr fabryczny 101 - wszystkie zmiany.
Nr fabryczny 102 - zmiany lp. 3, 4, 5.
3. Opis zmian wbrowadzonych Biuletynem:

Opisy zmian wraz ze szkicami podano na stronach 3/6 + B/85.

4. Wykaz zalgcznikéw:

Rysunki: A/2-1.00.500 ,DZwignia W2" (101)
A/2-1.02.000 wCokol" (101,102)

Dokumenty:
Instrukcja UZzytkowania w Locie, wyd. I czerwiec 1992 (101,102)
. Instrukcja Obslugi Technicznej wyd. I czerwiec 1992 (101,102)

Tabliczka uZytkowania szybowca (101,102)
Tabliczka zaladowania szybowca (101,102)
Czesci: Wspornik balastu 1/2 1+ 1 szt (101)
Balast usuwalny, '™ 1 szt (101, 102)
Nakretka motylkowa M8 ° 2 szt (101, 102)
Scianka prowadzaca 1 szt (101)
Nakretka B-MS/BWF 4 szt (101)
Wspornik sprezyny gazowe j 1 szt (101,102)
Uchwyt pancerza ciegna 1 szt (101,102)

5. Postanowienia kohcowe:

Do czasu wprowadzenia poniZszych zmian mozZna eksploatowa¢ szybouce
W dotyczczasowym zakresie uzytkowania wg Instrukcji Tymczasowych, do
dnia 1993-03-23.

Do prac laminaterskich prosze¢ stosowa¢ dostepna zZywice epoksydowg,
posiadajacg atest dopuszczajacy Jja do stosowania w konstrukc jach
lotniczych, zgodnie z zasadami uzytkowania tej zywicy (proporc je,
warunki laminowania, dotwardzanie). Na zZyczenie mozZemy przestacd
konieczng ilosé¢ Zywicy EPS53 i innych materiatdw laminaterskich.

W czedci znormalizowane prosimy zaopatrzyé sie we wlasnym zakresie.

W przypadku wystgpienia Jakichkolwiek nieprzewidzianych trudnosci
prosimy i skontaktowanie sie z Zakladem.
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Lp. Zmiana
1. | Wlaminowanie wspornikdw, montaZ balastu usuwalnego.
Mat.i czesci: Wsporniki Bl i Bl (A/2-1.01.950) - 1+1 szt
dot Balast usuwalny (A/2-1.00.007) - 1 szt
101 Nakretka motylkowa MB - 2 szt

Drut kontroéwka ¢0,8 - 1mb 2 .
Tkanina Interglas 92125 - 0,25 m
Zywica epoksydowa - Q,3 kg

Aerosil

Po odczyszczeniu powierzchni pod laminowanie (wewnatrz nosa kadluba, po
lewej stronie pojemnika na akumulator), oraz przetarciu pdtek wspornikdw
papierem sclernym 360, osadzié¢ wsporniki zamocowane na klocku dystansowym
w odpowiednim miejscu na zywicy epoksydowej z aerosilem, zabezpieczydé
delaminazem. Po wstepnym utwardzeniu zerwad¢ delaminaz i oblaminowac¢ pél-
ki wspornikéw dwoma nakladkami 5x92125 "' 80x200. Po wstepnym utwardze-
niu dotwardzi¢ w podwyzszonej temperaturze.

Zamontowad balast wg opisu w Instrukecji Uzytkowania w Locie.

/

5x 32425 %
80 x 200

Wlaminowanie wspornikdéw

\.{

drut ¢0,8

Montaz balastu
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Lp.

Zmiana

2.

dot
101

Poprawa dZwigni W2 i wymiana #£cianki prowadzacej w kadlubie.

Mat.i czesci: Scianka prowadzaca (A2-1.01.013) - 1 szt
Nakretka B-MS5/BWF - 4 szt o
Tkanina Interglas 92125 - 0,04 m
Zywica epoksydowa - 0,1 kg
Rysunek A/2-1.00.500 ,DZwignia W2" -

Wymontowaé z szybowca tylna $cianke kadiuba i dZwighle W2, nie narusza-
Jac dlugosci popychacza steru wysokogci. Obciaé zbedne fragmenty blach
dZwigni W2 wg rysunku A/1-1.00.500 i zabezpieczyd¢ przed korozja. Wmonto-
wac¢ dZwignie W2 do kadluba w taki sam sposéb. Ustawié i dopasowad Wg
szkicu nowag Scianke prowadzacg, przy catkowicie sciggnietym drazku ste-
rowym. Nastepnie w osiach starych otworéw mocowania $cianki w kadlubie
przewiercié¢ w pdélkach nowej $cianki otwory ¢ 5,2 i od wewnatrz wkleid

i oblaminowac¢ nakladkami 2x82125 40x40 nakretki kotwiczne B-MS.

Uwaga! W przypadku niesymetrii polozenia we jscia rowka prowadza-
cego wzgledem zakonczenia dZwigni W2 nalezy przesunaé ro-
wek poprzez wykonanie podluznych nacieé¢ i zalaminowanie
gérnej powierzchni sScianki prowadzacej.

1

DZwignia W2
l— Scianka prowadzaca

/

dot
101
102

Wymiana Instrukecji Uzytkowania szybowca oraz tabliczek uzytkowania
i zaladowania szybowca.

Mat.i czedci: Instrukcja Uzytkowania w Locie wyd.I -1 egz
Instrukcja Obstugi Technicznej wyd.I -1 egz
Tabliczka uzytkowania szybowca (ang) -1 szt
Tabliczka zaladowania szybowca (ang) -1 szt
Kieszen na Instrukcje Uzytkowania -1 szt

Tymczasowe instrukcje uzytkowania szybowca anulowaé¢, wprowadzid
instrukcje wyd.I czerwiec 1992. Usung¢ tabliczki uzytkowania i zalado-
wania z szybowca, wkleié nowe. Rzepy kieszeni na Instrukcje Uzytkowania
szybowca przykleidé do tylnej sciany miski siedzeniowej, za oparciem,
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Lp. OperacyJja
4. | Wlaminowanie zmienionego wspornika sprezyny gazowej w cokole.
Montaz uchwytu pancerza ciegna wentylacji.

dot| Zmiana polozenia sygnalu dZwiekowego Sygnalizatora Przeciggniecia.

101| Mat.i czedci: Wspornik sprezyny (A/2-1.02.010) - 1 szt

102 Uchwyt pancerza (A/2-1.02.003) - 1 szt
Sworzen 8x20/16 - 1 szt
Podkladka 8, 4x14x1 .1 szt
Zawleczka S-Zn-2x16 - 1 szt 5
Tkanina Interglas 92125 -0,1 m
Zywica epoksydowa - 0,2 kg

Rysunek A/2-1.02.000 ,Cokéi" =

Wymontowaé¢ z szybowca cokdl dolnej tablicy przyrzaddéw 1 wymontowac

z cokolu wyposazenie. Zerwac¢ nakladki laminatowe i usunaé¢ z cokolu
stary wspornik sprezyny gazowej. Usunac uchwyt pancerza ciggna z praw
Sciany cokotlu.

Przygotowad¢ miejsce pod nowy wspornik, pétki wspornika przetrzecd
papierem $ciernym 360 i osadzi¢ wspornik w cokole na zywicy epoksydow
z aerosilem, oraz zalaminowad¢ nakladke 3x82125 5¢" 70x100 lub dluzsza,
obe jmujaca otwér po starym wsporniku. Po utwardzeniu laminatu wyciac
otwér w nakladce na wejsciu wspornika.

Sprezyne gazowa sprezy¢ az do zluzowania sie linki ograniczajace],
linke przeciaé. Powoli rozprezy¢ sprezyne i usunadé¢ resztki linki.

Sygnal dZwiekowy sygnalizatora przeciggniecia zabudowac we wnegce obok
zaczepu, wg szkicu.

Zamontowa¢ kompletne wyposazenie cokolu wg rysunku A/2-1.02.000
i zabudowad¢ cokél w szybowcu.

Maktadka
3% 92125

S ‘ .
LMM

eJ

eJ
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Lp. Operacja
5. | DoraZna korekcja dtugogci linek steru kierunku.
Mat.i czgsci: Tulejka zaciskowa linki ¢3,5 - 2 szt
dot bacznik linki (wg szkicu) - 2 + 2 szt
101 Sworzen Bx16/12 - 2 szt
102 Podktadka 6, 4x12x1 - 4 szt
Zawleczka S-Zn-1,6x16 - 4 szt

Odigczyd¢ linki napedu steru kierunku od pedaléw. Po .zabezpieczeniu
przewidywanego konca linki drutem przed rozpleceniem sie, obciaé
zakonczenia linek mozliwie najblizej przy kauszach. Przygotowad

linki do zaciskania i zacisnaé koncéwke ze skréceniem diugosci kazdej
linki o 70 + 80 mm.

Dobraé¢ dlugosc¢ ilacznikéw i zmontowad poprawnie naped steru kierunku.

Prawidlowe polozZenie pedaldéw przy sterze kierunku w neutrum pokazane
Jest w Instrukcji Obstugi Technicznej na rys. ukladu sterowania.
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